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ELEMENT AYANT L'ASPECT D UNE PRISE D' ESCALADE ET PROCEDE POUR L'OBTEIYTION PAR 
MOULAGE D'UNE SEMELLE ANTI-ROTATION. 

Element ayant raspect d'une prise d'escalade et pro- 
le pour PobtentJon par moulage d'une semeile anti- 
rotation. 

L'lnventton concerns un procsds permettant de fabrtquer 
des elements avec una semeile agrtppante anti-rotation, 
comportant un relief ou asperftes. A raide d'une matrice en 
caoutchouc de silicone (1) on coule un melange de resine 
chargee (2) et en motndre epateseur une coulee d'elasto- 
mere de polyurathane (3). 

Avant polymerisation, on applique sur la coulee de poly- 
urethane une plaque (4) qui comporte des reliefs ou des 
asperttes aftn de les reprodulre par moulage. Pares poly- 
merisation des coulees, on precede au demoulage et on 
obUent une semeile comportant un relief. 

Une variants sconomiqus du precede consists a remplir 
entlerement la matrice tfun melange de resine chargee et 
d'appliquer directement la plaque avec reliefs. Ce precede 
salon Plnverttton est partlcullerement destine a la, fabrica- 
tion de prise d'escalade. 
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La presente invention est relative a un element ayant I' aspect d'une 
prise d' escalade destinee a etre f ixee par vissage sur un support vertical 
ou incline de que I que nature que ce soit, ainsi qu'a un procede de moulage 
permettant d'eviter la rotation de la prise en cas d' effort en porte-a- 
faux. 

A ce jour, les prises d'escalade de forme, et de volume varies sont 
rea I i sees I e p I us f requemment par cou I ee dans des matr i ces en caoutchouc 
de si I icone. 

La composition de telles prises est constitute a part ir de resines 
de synthese char gees de mater iaux mineraux (si I ice, kaolin, carbonate de 
calcium, etc..) et comporte ou non une seme I le lisse en elastomere de 
po I yurethane bi-composant destinee a absorber les irregular ites du support 
lors de sa fixation par vissage. 

Les prises ne comportent qu'un trou de fixation plus ou mo ins centre, 
ce qui entraTne frequemment la mise en rotation de ladite prise, lors d'un 
appui ou effort faisant levier. Pour pal I ier a cet inconvenient, les 
uti I isateurs effectuent un serrage important de la vis, ce qui fragilise 
et parfois casse la prise au moment du montage ou de son utilisation. 

La presente invention a done pour objet un element caracterise en 
ce qu'il comprend une seme I le en elastomere de po I yurethane bi-composant, 
comportant des reliefs ou asperites en forme de pointe de diamant, nervure 
pastille ou toute autre forme geometr i que de dimension ou profondeur variable 
pouvant s'ecraser et mieux epouser les inegalites du support diminuant 
ainsi le couple de serrage de la vis, evitant les risques de casse et de 
rotation lors d' effort en porte-a-f aux . 

Cet element est avantageusement complete par les differentes caracter i s- 
tiqpes suivantes, prises seules ou selon toutes leurs comb inai sons 
techn i quement possibles'. 

La prise d'escalade const it uee d'un melange capable de polymer i sen, 
de resine de synthese et de charges miner a les, est coulee dans une matr ice 
en caoutchouc de si I icone. 
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Le remplissage de la mat rice s' arret e a environ deux a trois millimetres 
du bord. 

On attend le debut de la polymerisation du melange resi ne/charge, 
puis on coule I 'elastomere de polyurethane afin de completer le remplissage 
de I a matr i ce . On app I i que ensu i te et avant po I ymer i sat i on du po I yurethane 
une plaque en plastique ou autre comportant un relief et de grandeur 
suffisante pour couvrir entierement la coulee. On exerce une press ion sur 
ladite plaque afin de faire remonter le polyurethane dans le relief. 

fti peut au prealable, enduire de polyurethane la plaque en relief 
afin d'eviter la formation de bul les d'air au sommet des reliefs. 

Lorsque I 'ensemble de la coulee res i ne/ charge/ po I yurethane est polymerise 
on precede au demoulage de la plaque avec relief et on extra i t la prise 
de sa matr ice. On obtient ainsi une prise et une seme I le sol idari sees par 
collage conforme a I 'invention. 

La description qui suit d'un mode de realisation part icul ier de 
I 'invention est purement illustrative et non limitative. El le doit etre 
lue en regard des dessins annexes sur lesquels : 

- La FIG. 1 est une representation en coupe d'une prise d'escalade 
classique dans sa matr ice en caoutchouc de si licone, 

- La FIG. 2 est une representation en coupe avant demoulage des coulees 
res i ne/charge/po I yurethane et du pos i t i onnement de la plaque avec relief, 
conforme au precede, 

- Les FIG. 3 et 4 sont une representation en coupe et vue de dessous 
de la prise acres demoulage et comportant la seme I le ainsi obtenue, 

- La FIG. 5 est une representation de I'essai compar at if de resistance 
a la rotation d'une prise classique et d'une prise conforme a I 'invention, 

- La FIG. 6 est une representation en coupe d'une prise sans semeMe 
polyurethane fabr iquee selon une var i ante economique. 

En reference a ces dessins, sur la figure 1 a ete represents un element 
classique dont la mise en forme est obtenue dans une matr ice en caoutchouc 
de silicone 1 comportant une coulee de resine chargee 2 et une semel le 
polyurethane plane 3- 
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La structure d'un element conforme a I' invention a ete plus part icu lie- 
rement representee sur la FIG. 2, Un tel element comprend pr i nc i pa I ement 
I a meme m i se en oeuvr e de f abr i cat i on que la F I G . 1 ma i s comport an t I e 
pos i t i onnement de la plaque avec relief 4. 

Le relief 5 de la semelle solidaire apres demoulage est schematise 
sur les FIG. 3 et 4- 

NATURE DE L'ESSAI : 

■ 

■ 

Sur un mur en beton comportant un crepissage taloche fin, on a 
perfore 2 trous pour introduire des chevilles feme I les haute resistance 
en acier zingue 0 M10 REF.SPIT : GRIP S. 

A I'aide de vis TFHC 0 M10 X 40 en acier zingue norme DIN 7991, on 

a fixe deux prises d' escalade moulees dans la meme mat rice et comportant 
chacune un trou de fixation comme represents sur la FIG, 5 (planche 2/2 
vue de dessus) ainsi qu'une semelle po I yurethane I isse pour I'une et conforme 
a I 'invention pour I 'autre. 

L'elastomere de po I yurethane utilise pour les seme I les porte la 
reference UR 884 qui a une durete finale de 90 Shores A (ISO 868), commer- 
cialise par HEXCEL FRANCE . 

Apres avoir effectue un serrage identique de 2 Kpm des vis de fixation 
on obtient la mise en rotation a partir de 2,8 Kpm pour la prise a semelle 
I isse et 5,5 Kpm pour la semelle conforme a I'invention. 

Les valeurs de cet essai comparatif effectuees en laboratoire ne sont 
donnees qu'a titre d' i nf ormat i on . El les ne sauraient engager la responsabi I ite 
de I'inventeur. 
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REV END I CAT IONS 



1) Element ayant I 'aspect d'une prise d' escalade caracterise en ce 
qu ' i I comprend une seme 1 1 e agr i ppant e ant i -rotat i ve so I i da i re comportant 
un re I ief (5) - 

2) Element selon la revend i cat i on (1) caracterise en ce qu'a I 'aide 
5 d'une mat rice (1) en caoutchouc de silicone on coule un melange de resine 

de synthase char gee (2). 

3) Element caracterise selon les revend i cat ions precedent es, en ce 
que I 'on coule en moindre epaisseur sur la coulee de resine chargee (2) un 
elastoroere de polyurethane (3). 

10 4) Procede caracterise par ('application d'une plaque comportant des 

reliefs ou asperites (4) sur la coulee d'elastomere de polyurethane. 

5) FVocede selon I 'une des quelconques revend i cat i ons^ caracter I se 
en ce que les reliefs ou asperites (5) sont reproduct i b I es par moulage. 

6) Element ayant I 'aspect d'une prise d' escalade caracterise selon 
15 les revend i cat ions 1 et 2 en ce que la plaque avec relief 4 est appliquee 

directement sur la coulee de resine chargee. 
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FIG. 3 . 5 FIG. 4 
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FIG. 5 
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The hold for climbing is made from a mixture of synthetic resin and a 
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and is moulded in a mould (1) made of silicone rubber. A thin layer 
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polyurethane elastomer (3) is bonded on to the upper surface of the 

moulded 

mixture. 

A plate with points or roughness (4) on its lower surface is applied 
to the 
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ABSTRACT: 

The hold for climbing is made from a mixture of synthetic resin 
and a filler 

and is moulded in a mould (1) made of silicone rubber. A thin layer 
of a 

polyurethane elastomer (3) is bonded on to the upper surface of the 
moulded 

mixture. A plate with points or roughness (4) on its lower surface 
is applied 

to the elastomer to give the hold a rough surface. This surface is 
applied to 

the wall and prevents the hold from rotating after it has been 
screwed to the 
wall . 
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